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前言 

本标准按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》进行编写。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本标准中所确定的内容如与强制性标准相悖，应执行强制性标准。 

本标准由江苏新视界先进功能纤维创新中心有限公司提出。 

本标准起草单位：江苏新视界先进功能纤维创新中心有限公司。 

本标准主要起草人：王恒宇、张林、许晓敏、王蒙、张旭、刘庆备、梅李超、宋飞虎。 
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复合材料用轻质网纱 

1  范围 

本标准规定了复合材料增韧用轻质网纱的术语和定义、产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及

标志、包装、运输和贮存的要求。 

本标准适用于单位面积质量≤8g/m
2 的轻质网纱，应用于复合材料的层间增韧、粘合、导流等。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 450 纸和纸板试样的采取及试样纵横向、正反面的测定 

GB/T 4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定 

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件 

GB/T 24218.1 纺织品 非织造布试验方法 第 1 部分：单位面积质量的测定 

GB/T 36422 化学纤维 微观形貌及直径的测定 扫描电镜法 

3  术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

轻质网纱 lightweight veil 

轻质网纱是单位面积质量≤8g/m
2 的非织造或织造材料。 

3.2  

厚度 thickness 

网纱在两测量面间承受一定压力，从而测量出网纱两表面间的距离，其结果以毫米（mm）或微米（μm）

表示。 

3.3  

单层厚度 single sheet thickness 

采用标准试验方法，对单层试样施加静态负荷，从而测量出的网纱的厚度。 
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3.4  

长度 length 

连续网纱在收卷的状态下，从起始点到终止点间的距离，其结果以米（m）来表示。 

4  产品分类 

4.1  复合材料用轻质网纱按成网工艺可分为一步成网工艺和两步成网工艺。 

4.2  复合材料用轻质网纱按用途可分为军用轻质网纱、民用轻质网纱。 

5 技术要求 

5.1  产品分等 

5.1.1  产品的评等只分为合格品与不合格品，低于合格品的为不合格品。 

5.1.2  产品的评等分为理化性能和外观质量两个方面。理化性能包括纤维直径、单位面积质量、厚度、

单卷连续长度，外观性能包括幅宽偏差率、网纱外观、疵点、破洞。 

5.1.3  复合材料用轻质网纱理化性能按批评等，外观质量按卷评等，综合评等以其中最低的等级评定。 

5.2  理化性能 

复合材料用轻质网纱理化性能应符合表 1 的规定。 

表 1 理化性能要求 

项目 指标 

纤维直径/μm ≤10 

单位面积质量/（g/m
2） ≤8 

厚度/μm ≤20 

单卷连续长度/m ≥500 

5.3  外观质量 

5.3.1  产品的外观质量分等规定见表 2。 

5.3.2  未列入本文件的疵点，按相似疵点进行评定。 

5.3.3  疵点轻微与明显的区分，在距离网纱表面 60cm 可见的疵点为明显疵点。 

表 2 外观质量指标 

项目 指标 

幅宽偏差率/% -2.5~1.5 
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网纱外观 
网纱表面均匀、平整、不起毛，无明显折痕，不允

许油污、污渍、虫迹、异色纤维、金属异物 

疵点 
长度≤1mm 的硬僵丝不多于 1 个/20m

2，其他疵点

≤4mm的硬僵丝不多于 2 个/20m
2
 

破洞（面积在 4 mm
2 以上，中间无纤维） 不允许 

注：异色纤维是指与主体原料纤维颜色有差异的纤维。 

6  试验方法 

6.1  纤维直径 

按 GB/T 36422 规定执行。 

6.2  单位面积质量 

按 GB/T 24218 规定执行 

6.3  厚度 

见附录 A 

6.4  单卷连续长度 

见附录 B 

6.5  幅宽 

按 GB/T 4666 规定执行，幅宽偏差率计算按公式（1），计算结果按 GB/T 8170 修约至小数点后一位。 

L  
𝐿1 𝐿0

𝐿0
 100                                  (1) 

式中： 

L——幅宽偏差率，%； 

L1——幅宽实测值，单位为毫米（mm）； 

L0——幅宽名义值，单位为毫米（mm）。 

6.6  外观 

将复合材料用轻质网纱平摊在桌面上进行观察，灯光照度为 400 1x ~600 1x。 

7  检验规则 

7.1  分批、取样规定 

7.1.1  分批规定：每批产品必须是原料配比、工艺条件和规格相同连续生产的产量组成。 

7.1.2  取样规定：每批产品随机抽取供理化性能指标的试样长 3m，在离卷头 1m 以上剪取，样品上不能

有影响试验结果的疵点。 
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7.2  检验、验收 

7.2.1  交货时，供货方根据产品评等检验结果，出具产品检验合格证，收货方应在 30 天内及时进行验收，

并将验收结果通知供货方，如收货方不验收，应按供货方检验结果收货。 

7.2.2  检验时，理化性能试验从该批产品中按交货量的 10%随机取样，试样不得少于 2 卷，以各卷试验

的平均值为最终结果，每块样品的检验结果均符合产品标准的要求的作全批合格。外观质量检验抽取该批

产品的交货量的 20%进行复验，不得少于 5 卷，逐卷检验，如不符合产品超过 8%，则该批产品外观质量

作降等处理。 

7.2.3  对产品质量有争议时，可提请仲裁检验机构进行复验，以复验结果为最终结果。 

8  标志、包装、运输和贮存 

8.1  标志：产品应注明产品名称、规格、等级、卷重或卷长、生产日期、产品执行标准号、生产企业名

称和地址、检验责任章等相关信息。 

8.2  包装：应使产品质量不受损坏，便于运输。 

8.3  运输 ：运输过程中应防污、防潮、防火、防雨，严禁划伤，不得受压过重。 

8.4  贮存：贮存时应放于干燥、清洁、通风的场所。 
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附录 A 

（规范性附录） 

网纱厚度测定方法 

A.1  范围 

本方法适用于各种单层的网纱厚度的测定。 

A.2  原理 

在规定的静态负荷下，用符合精度要求的厚度计，根据试验要求测量出单层网纱的厚度，以单层厚度

来表示结果。 

A.3  仪器设备 

A.3.1  厚度仪 

厚度仪装有两个互相平行的圆形测量面，将网纱放入两测量面间进行测量。测量过程中测量面间的压

力可选为 50~200 kPa，采用恒定荷重的方法，以确保两测量面间的压力均匀，偏差应在规定范围内。 

特殊网纱按产品标准的规定，可采用不同压力进行测定。 

两个测量面组成厚度计的主体，即一个测量面被固定，另一个测量面能沿其垂直方向移动。 

其中一个测量面的直径为（10.0±0.5）mm，另一个测量面的直径不应小于此值，这样在测量厚度时受

压测量面积通常为 78mm
2。 

当厚度计的读数为零时，一个测量面的整个平面应与另一个测量面完全接触。 

厚度计性能应符合表 A.1 的规定。 

表 A.1 厚度计的性能规定 

厚度计性能 最大允许值 

示值误差 ±2.5μm或±0.5% 

两测量面间平行度误差 5μm或 1% 

示值重复性误差 2.5μm或 0.5% 

注 1：厚度计性能的最大允许值是在表里两数值中的较大者。 

注 2：以百分数表示误差，是指试样厚度的百分数。 

注 3：对于非常薄的网纱，需使用性能更好的仪器进行测定。 

A.4  测试步骤 

A.4.1  取样 

从同一批次的网纱中随机选取 5 张样品，用剪刀或者取样刀在每张样品上裁取至少 2 个试样，每个试
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样面积至少为 10000 mm
2，共计 10 片试样。 

A.4.2  厚度计的校验 

常用的厚度计需定期校准其示值重复性误差、示值误差及两测量面间的压力和平行度。 

A.4.3  测定过程 

首先调好仪器零点，将试样放入张开的测量面间。测试时按照规定压力，慢慢地以低于 3mm/s 的速度

将另一测量面轻轻地移到试样上，注意应避免产生任何冲击作用。待指示值稳定后，但应在纸被“压陷”下

去前读数，通常在(2~5)s 内完成读数，应避免人为地对厚度计施加任何压力。 

A.5  结果计算 

A.5.1  厚度 

计算每片试样的厚度平均值，得到单层厚度。厚度均以毫米或微米表示，修约至两位有效数字。 
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附录 B 

（规范性附录） 

网纱长度测定方法 

A.1  范围 

本方法规定了各种单层的网纱长度的测定方法。 

A.2  原理 

在自然状态下，称量连续网纱的重量，将结果与网纱的面密度和幅宽进行换算，计算结果得到长度。 

A.3  仪器设备 

A.3.1  天平（精度 0.1g） 

A.4  测试步骤 

A.4.1 取样及准备工作 

从同一批次的成卷网纱中随机抽取 3 个筒，筒的幅宽为 220mm，并取同一批次的空纸筒 3 个，幅宽为

220mm。天平进行调零。 

A.4.2 测定过程 

在自然状态下，分别称量 3 个空纸筒和 3 个连续网纱筒的重量，并计算平均值，称量时应注意等天平

指示值稳定后再读数。 

将网纱筒平均重量减去空纸筒平均重量得到连续网纱的重量，结果除以网纱的单位面积质量得到网纱

的覆盖面积，再除以网纱的幅宽（220mm）得到长度。 

A.5  结果计算 

计算同一批次样品的长度并计算平均值，得到单卷连续网纱长度。长度均以米表示，修约至两位有效

数字。 
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